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1. Основные вопросы дипломного проектирования. 
    1.1. Цель дипломного проектирования
Целью дипломного проектирования является: 
 - расширение, систематизация и закрепление теоретических знаний
студента и их применение для решения конкретных научных, технических, организационных и экономических задач ;
-  развитие и закрепление навыков ведения самостоятельной роботы, применение средств вычислительной техники для решения конструкторско-технологических и научных вопросов при разработке задач, поставленных в дипломном проектировании;
- завершение профессиональной подготовки студента к самостоятельной  работе в условиях современного производства.
1.2. Тематика и виды дипломного проектирования
1.2.1. Общие положения
Тема дипломного проектирования должна отражать современное состояние и перспективы развития технологии машиностроения, оборудования и применяемой оснастки.

Дипломное проектирование классифицируют на:

-  технологическое (с более развитой технологической частью);
-  конструкторское (с более развитой конструкторской частью);
- исследовательское (с более развитой исследовательской частью).
В каждом дипломном проекте, независимо от его специфики, должны быть следующие разделы:

1)  технологический;
2)  конструкторский;
3)  организационно-экономический;
4) безопасность жизнедеятельности (с вопросами безопасности производственных процессов);
5) экологический;
6) вычислительная техника. 
1.2.2. Темы дипломных проектов
В качестве объектов дипломного проектирования могут быть:
1) механические, сборочные, механосборочные, инструментальные, ремонтно-механические цеха, заводы и участки;
2)  поточные, полуавтоматические и автоматические линии для изго​товления узлов изделия или отдельных деталей;
3)  станки, инструменты, приспособления, контрольно-измерительные и транспортные средства, используемые при изготовлении деталей и узлов машин;
4) гибкие производственные системы и роботизированные комплексы 
5) исследования металлорежущих станков, инструментов и приспособ​лений;
6) исследования технологии изготовления детали или отдельных тех​нологических операций;
7) исследование явлений, сопровождающих процесс изготовления де​тали;
8) конструкторская или технологическая САПР.

1.3. Общие требования к дипломному проекту.
В дипломном проекте должны быть представлены итоги разработ​ки конструкторской, технологической, исследовательской или комп​лексной задачи.
Все документы дипломного проекта должны соответствовать тре​бованиям ЕСКД, ЕСТД, настоящих Указаний. Всем документам дипломного проекта присваивается литера "Д".
Общие требования к технологическим документам (ТД) устанавли​вает ГОСТ 3.1104-81(СТСЭВ 1808-79). Виды технологических докумен​тов должны соответствовать ГОСТ 3.1102-81. Технологические доку​менты должны быть выполнены на формах, установленных соответствую​щими стандартами. Основные надписи должны соответствовать ГОСТ 3. 1103-82. Всем технологическим документам должны присваиваться обозначения согласно ГОСТ 3.1201-85.
Всем конструкторским документам (КД) дипломного проекта долж​ны присваиваться десятичные обозначения, определяемые по "Класси​фикатору документов", и шифры документов согласно табл. 3 ГОСТ 2.ГО2-68.
Все надписи на конструкторских документах в технологических документах должны быть выполнены чертежным шрифтом по ГОСТ 2.304-81 с высотой букв и цифр не менее 2,5 мм. Надписи необходимо пи​сать карандашом, черной тушью или черными чернилами (пастой). Документы, содержащие текст, разбитый на графы (спецификации, ве​домости и т.п.), должны выполняться по ГОСТ 2.105-79, 2.106-68 и 2.108-68. Содержание, расположение и размеры граф основных надпи​сей, дополнительных граф к ним, а также размеры рамок на чертежах и схемах должны соответствовать форме I по ГОСТ 2.104-68.
Пояснительную записку (ПЗ) выполняют на листах формата А4 или 230 х 288 мм. Расстояние от края формата до границ текста должно быть не мене 25мм слева, 10мм - справа, 25мм – сверху, 20мм - снизу.

Титульный лист пояснительной записки дипломного проекта дол​жен быть заполнен по форме, приведенной  в прил. I. Непосредственно за титульным листом пояснительной записки должны быть помещены:

 ведомость дипломного проекта (в соответствии с ГОСТ 7.1-84);

 аннотация задания на дипломный проект и содержание.
Аннотация выполняется на русском языке согласно требованиям ГОСТ 7.9-77.  В ней кратко излагается содержание дипломного проекта: сведения об объеме проекта - количестве страниц и иллюст​раций в пояснительной записке, основные результаты, полученные в дипломном проекте, основные технические характеристики разра​ботанных конструкций или технологических процессов.
В Содержании следует проставить номера начальных страниц разделов и подразделов. Номера страниц на титульном листе и содержании при подсчете страниц учитываются
Текст пояснительной записки дипломного проекта, а также иллюст​рации к ней должны оформляться по ГОСТ 2.105-79. Допускается графики, схемы, чертежи и т.п. вычерчивать на отдельных лис​тах ватмана, кальки или миллиметровой бумаги и вклеивать их в соответствующие места текста пояснительной записки. 
Пояснительной записка должна выполняться компьютерным набором или ручным способом четким, близким к чертежному шрифту (по ГОСТ 2.304-81) почерком с высотой строчных букв не менее 2,5мм. Объем пояснительной записки 130 - 150 стр. (60/80 стр при компьютерном наборе).
Пояснительная записка должна быть написана явным техническим языком. Не допускается переписывание выдержек из литературы, за исключением необходимых цитат. При этом ссылки на источники - обязательны. Номер источника информации по библиографическому списку должен быть указан в  квадратных скобках. Источники информации в библиографическом списке пояснительной записки должны помещаться в алфавитном порядке по фамилиям авто​ров и записываться так:
1) для книг - фамилии и инициалы авторов, наименование книги, го​род, издательство, год издания, например:
Технология машиностроения (специальная часть): учебник/А.А. Гусев, Е.Р. Ковальчук, И.М. Колесов и др. – М.: Машиностроение, 1986, - 480 с. 
2) для журнальных статей - фамилии и инициалы авторов, название статьи, название журнала, номер, год издания, например:
Коломцев Л.А., Турецкий А.П. Гибкие производственные системы в промышленности//Станки иинструмент.-1991 - №2.
Документы, размещение которых в тексте пояснительной записки нецелесообразно, помещают в приложениях к пояснительной записки. В тексте пояснительной затеки должны быть ссылки на них. 
Задание на дипломный проект оформляется на бланке, подписывается исполнителем, руководителем проекта, всеми консультантами, и утверждается зав. кафедрой «Технология машиностроения».
Ведомость дипломного проекта составляется согласно требованиям СТП НПИ 1.505-82.
1.4. Комплектность дипломного проекта

Номенклатура КД, ТД  пояснительной записки и других документов дипломного проекта зависит от профиля дипломного проекта.
Номенклатура КД, ТД и других документов каждого дипломного проекта включает в себя:

- Ведомость дипломного проекта;

- Пояснительную записку;

- Графическую часть.
Номенклатуру КД, ТД, пояснительной записки и графической части устанавливает руководитель в зависимости от  профиля дипломного проекта и записывает в задании на дипломный проект.

 
Объем графической части любого дипломного проекта должен со​ставлять не менее 10 листов формата А1 (далее листы чертежей ука​заны в этом формате).
В графическую часть технологического проекта могут входить:
1)  чертежи деталей, на которые разрабатываются технологические процессы, и заготовок  для них - 1-2 листа;
2)  технологический процесс в эскизах с анализом точности обработки - 1лист;
3)  наладки операций механической обработки деталей и (или) сбор​ки узла (изделия) - 2-3 листа;
4)  общие виды установочно-зажимных приспособлений и средств механизации и автоматизации сборки или механической обработки -
4-5 листов;
5) чертежи режущего, мерительного инструмента и контрольных при​способлений - 1-2 листа;
6) планировка цеха или участка (поточной линии) - 1-2 листа;
7) технико-экономические показатели - 1 лист.
В графическую часть конструкторского проекта могут входить: 
I) кинематическая, гидравлическая, электрическая и другие схемы станка- 1-2 листа;
2) циклограммы работы станка - 0,5-1 листа;
3) общие виды станка - 1-2 листа;
4) проекты оригинальных узлов - 3-5 листов;
5) чертежи наиболее ответственных деталей -1-2 листа;
3) анализ точности механической обработки деталей и наладки
(или технологические эскизы) - 1-3 листа; 
7) технико-экономические показатели - I лист.

В графическую часть исследовательского проекта могут входить:

1) схемы проведения опытов и результатов исследований - 5-6 лас​тов;
2) общие виды и деталировка разработанных и исследуемых инстру​ментов, приспособлений, приборов - 3-4 листа;
3) анализ точности механической обработки деталей и наладки (или технологические эскизы) - 1-3 листа;
4) технико-экономические показатели - I лист.
В графическую часть системного проекта могут входить:
1) структурные схемы, блок-схемы алгоритмов, алгоритмы- 4-5 листов;
2) общие виды и деталировка приспособлений - 2-4 листа;
3) анализ точности и наладки(или технологические эскизы) - 1-2 листа;
4) технико-экономические показатели - I лист.

2. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА
Расположение материала в пояснительной записке следующее:
1.  Титульный лист.
2.  Ведомость дипломного проекта.
3.  Аннотация.
4.  Задание.
5.  Содержание.
6.  Введение.
7.  Технико-экономическое обоснование проекта.
8.  Технологический раздел.
9.  Конструкторский раздел.
10.  Научно-исследовательский раздел.
11.  Расчет в проектирование цеха (участка, завода, линии)
12.  Организация производства.
13. Безопасность жизнедеятельности.
14. Экономический раздел.
15. Заключение.
16.  Библиографический список.
17.  Приложения. 
2.1.  Технико-экономическое обоснование проекта

В этот раздел включается описание объекта проектирования и технико-экономическое сопоставление его с лучшими образцами оте​чественных и зарубежных машин аналогичного служебного назначения.
Далее определяется тип производства, фонды времени работы обо​рудования и рабочих, размер партии для серийного производства и такт, суточное и месячное задание для поточного производства.
В зависимости от программы выпуска, типа производства и мето​дов его организации определяются принципиальные направления про​ектирования технологических процессов изготовления деталей и сбо​рочных единиц.

2.2.  Технологический раздел
В дипломном проекте могут разрабатываться единичный, типовой или групповой технологические процессы (ТП).
Разрабатывают технологические процессы по правилам ГОСТ 14.301-83 в следующей последовательности: 
- анализ исходных данных, выбор действующего типового, группового технологического процесса или поиск аналога единичного технологического процесса; 
- выбор исходной заготовки и метода ее изготовления, 
- выбор технологических баз; 
- со​ставление технологического маршрута; 
 -анализ точности обработки 3-4 наиболее ответственных параметров (размеров,  отклонений от параллельности, перпендикулярности, соосности и т.п.), 
- разра​ботка технологических операций; 
- нормирование технологического процесса;

- определение техники безопасности, 
расчет экономической эффективности вариантов технологического процесса, 
оформление технологического процесса. 
Правила разработки и применения типовых технологических про​цессов устанавливает ГОСТ 14.303-73, групповых технологических процессов - ГОСТ 14.316-75. Более подробно следует описать те операции, где применены прогрессивные методы обработки, средства механизации и автомати​зации. Следует описать сущность этих новых методов обработки, работу средств механизации и автоматизации, привести сравнитель​ные данные по увеличению производительности и экономичности.
Результатом технологического проектирования является комп​лект технологических документов, оформленных согласно ЕСТД. 

В технологическом разделе пояснительной записки должны быть представлены следующие параграфы:

- служебное назначение и конструкция детали;

- отработка конструкции детали на технологичность;

- анализ заводского или типового технологического процесса;

- выбор и обоснование метода получения исходной заготовки;

- маршрутный технологический процесс;

- подробная разработка технологического процесса (проектирование технологических операций).
2.2.1. Разработка технологического маршрута.
Технологический процесс разрабатывают на основе типовых, групповых или единичных технологических процессов. Поиск анало​гов технологических процессов осуществляется на основе техноло​гического кода, присвоенного изделию по технологическому класси​фикатору. При использовании в качестве аналогов типовых или груп​повых технологических процессов последовательность операций в маршруте лишь уточняют.
Для всех операций выбирают оборудование. Для массового и крупносерийного производства в основном использует специальные, специализированные и агрегатные станки. Для единичного и мелко​серийного производства – универсальные и стан​ки с ЧПУ.
Необходимо оценить возможность использования поточных, авто​матических и полуавтоматических линий, а также гибких производст​венных модулей и систем, роботизированных технологических комп​лексов.
Важной частью проектирования технологических процессов является проработка процессов ориентации изделий в пространстве и подачи их в зону обработки или сборки. Эти процессы следует по возможности авто​матизировать с помощью традиционных средств автоматизации, а так​же автооператоров и промышленных роботов.

Разработанный маршрут в проекте должен быть представлен:
- в виде подробного текстового описания в пояснительной записке (обоснование выбора технологических баз на всех операциях, выбора оборудования, последовательности операций и т.д.);
- на листе графической части. Изображается один вариант маршрута в виде последовательности технологических эскизов всех операций обработки резанием (не показываются термические, гальванические пр. операции). Каждый эскиз сопровождается указанием номера и названия операции и выбранной модели оборудования. Если операция выполняется на агрегатном станке, то рядом изображается его компоновка. Эскизы операций, на которых формируются наиболее ответственные точностные параметры, сопровождаются анализом точности.
- в приложениях к пояснительной записке в виде маршрутной карты по ГОСТ 3.1118-82 (в маршрутной карте должны быть представлены все операции – механической обработки, гальванические, термические, контрольные и т.д.).
2.2.2. Разработка технологических операций
Технологические операции разрабатывают в следующей последова​тельности: установление (или уточнение) последовательности пере​ходов в операции, окончательный выбор оборудования, расчет его загрузки, выбор конструкции оснастки, расчет оптимальных режимов обработки, расчет норм времени, определение разряда работ для выполнения операций в зависимости от их сложности, определение требований техники безопасности и производственной санитарии к условиям производства. 
В графической части выполняются чертежи наладок на 3-4 операции. Наладка – чертеж, изображающий в едином масштабе все компоненты технологической системы с увязкой их конструкции, размеров и взаимного расположения. На наладках изображаются:
а) 0брабатываемая деталь в том положении, в котором она будет обрабатываться на данной операции, и в том виде, который она будет иметь послe выполнения данной операции. Обрабатываемые поверхности выделяются красным цветом. Некоторые подробности конструк​ции детали могут быть опущены. Штриховка детали в разрезах выполня​ется по обычным правилам машиностроительного черчения.

Следует помнить, что на наладках обрабатываемая деталь явля​ется полноправным компонентом, она НЕ ПРОЗРАЧНА и НЕ УСЛОВНА (как например, на чертежах приспособления).

Обязательно проставляется межпереходные размеры, размеры от обрабатываемых поверхностей до технологических баз, допуски на эти размеры, указывается шероховатость обрабатываемых поверхностей.

б) Приспособление, в котором установлена и закреплена деталь. Приспособление вычерчивается таким образом, чтобы была ясна схема установки детали, а также установ​ка и закрепление его на станке.

в) Режущий инструмент показывается в конце рабочего хода. Сложный инструмент не нужно вычерчивать полностью, достаточно, например, показать внешние габариты и форму фрезы, 2-3 зуба и способ их закрепления. Винтовые канавки у сверл, например, можно показать наклонными линиями.

Если последовательно применяется несколько различных инстру​ментов, например, сверло, зенкер, развертка, то один из них показывается в конечном положении, а остальные вычерчиваются рядом в порядке выполнения переходов. Около  таких инструментов изображается часть обрабатываемой детали.

г) Вспомогательный инструмент, служащий для закрепления режущего инструмента (патроны, оправки, резцедержатели и т.п.), вычерчивается в том количестве видов и разрезов, чтобы была ясна его конструкция и принцип работы.

д) Устройства и приборы активного контроля, если они предусмотрены технологией, вычерчиваются в рабочем положении.

Все перечисленные компоненты должны быть вычерчены в том же масштабе, что и обрабатываемая деталь.

е)  На наладках должны быть проставлены настроечные размеры, вылеты режущих инструментов, их взаимное расположение и т. д. Круговыми стрелками следует показать вращение детали или инструмента. Стрелками соответствующей конфигурации и направления необ​ходимо показать цикл (траекторию) движения каждого инструмента или детали: быстрый подвод, рабочий ход, быстрый отвод и т.п. Над каждой наладкой указывается номер операции (перехода), её наименова​ние, тип и модель используемого станка. Данные по режимам обработки сводятся в таблицу, которую размещают рядом с наладкой.

На листах наладок должны быть показаны также компоновочные сxемы агрегатных станков, схемы позиций или схемы размещения де​талей в многоместных приспособлениях.

Если на одном формате А1 изображается несколько наладок, то разделять их между собой горизонтальными и вертикальными линиями не следует. На всех чертежах следует вычерчивать угловой штамп.
Подробно разработанные операции (не менее 3-х) должны быть представлены в приложениях в виде операционных карт по ГОСТ 3.1404-86.
2.3. Конструкторский раздел
Конструкторская часть проекта содержит сборочные чертежи станочных, контрольных или сборочных приспособлений, средств автоматизации или специального режущего инструмента, а также ки​нематические, геометрические и прочностные расчеты, необходимые для их конструирования. Номенклатура разрабатываемых конструкций определяется заданием на дипломное проектирование. 
Конструкции всех устройств должны быть оригинальными иди представлять собой серьезную модернизацию существующих конструкций. Использование стандартных приспособлений или за​водских конструкций без их модернизации в конструкторской части не допускается. 
Необхо​димо стремиться широко использовать в конструкциях нормализован​ные и стандартные детали и узлы приспособлений. Проектирование должно вестись в строгом соответствия с действующими стандарта​ми на конструкторскую документацию в машиностроении (ЕСКД).
Количество проекций, сечений, разрезов должно быть достаточ​ным, чтобы была ясна конструкция устройства, а также форма и размеры всех его деталей. Сборочные чертежи следует по возможности выполнить в масшта​бе 1:1.
Необходимо построить размерные цепи на одно или несколько технических условий и рассчитать их наиболее подходящим в данных условиях методом.
В пояснительной записке конструкторская часть должна содер​жать описание разработанных конструкций (сначала в статике, затем в динамике) со всеми необходимыми кинематическими, силовыми, прочностными и другими расчетами. Силовые расчеты предназначены для определения требуемого усилия закрепления заготовок. Прочностные расчеты используются для определения характерных размеров некоторых деталей, передающих усилие от силового привода к заготовке (например, диаметра оси, вокруг которой поворачивается прихват).
Расчеты должны иллюстрироваться схемами и эскизами, поясняющими их. 
2.4   Научно-исследовательский раздел

В этом разделе должны быть изложены: методика исследования и условия экспериментов; результаты теоретических и экспериментальных данных и их анализ, выводы и заключение. При изложении методики необходимо четко отразить ее новизну; если же используется из​вестная методика, то обязательно указать источник информации. Экспериментальные данные можно представить в исходном виде (про​токолы испытания, фотографии, осциллограмма) и обработанными (таблицы, графики, схемы). При анализе экспериментов необходимо сравнить полученные результаты с известными литературными дан​ными по рассматриваемому вопросу и там, где возможно, с теоре​тическими (например, расчетными) данными.
В выводах и заключении необходимо кратко изложить результа​ты исследовательской работы, ее новизну, практическую и науч​ную полезность.
Результаты теоретических и экспериментальных исследований могут быть отражены в графической части проекта в виде: схем проведения опытов и методик, фотографий, осциллограмм, графиков, гистограмм, цифровых данных и т.д.
2.5. Расчет и проектирование цеха.
Этот раздел следует выполнять под руководством консультанта с выпускающей кафедры в соответствии с методическими указаниями к курсовой работе по дисциплине «Проектирование машиностроительного производства». 
2.6. Организация производства
По согласованию с консультантом по организационно-экономической части, должен быть разработан применительно к теме один или несколько из следующих вопросов:
организация рабочих мест, оперативно-производственное плани​рование; организация и планирование технической подготовки про​изводства; научная организация труда и его планирование; органи​зация управления; организация технического контроля; организация инструментального хозяйства; организация материально-техническо​го снабжения и складского хозяйства; организация внутрицехового транспорта.
2.7. Безопасность жизнедеятельности
Данный раздел следует выполнить в соответствии с методическими указаниями и под руководством консультанта кафедры “Безопасность жизнедеятельности”.
2.8. Экономический раздел
Выполняется в соответствии с методическими указаниями и под руководством консультанта кафед​ры "Прикладной экономики".
2.9. Экологический раздел.

Выполняется в соответствии с методическими указаниями и под руководством консультанта кафед​ры "Химии и экологии".
2.10. Вычислительная техника.

2.11. Заключение
На двух-трех страницах кратко перечисляют выполненные разра​ботки. Особо выделяют самостоятельно выполненные оригинальные разработки, проекты средств автоматизации. Дается заключение о соответствии выполненного проекта заданию. Обосновываются возмож​ные отклонения.
Указывается достигнутый технико-экономический эффект, даются рекомендации об использования материалов проекта в практике про​мышленных предприятий. Если уже известен завод, планирующий ис​пользование материалов дипломного проекта, приводятся соответствующие данные о сроках, месте и объеме ожидаемого внедрения.
2.12. Приложения
В приложениях подшиваются маршрутная и операционные карты, спецификации к сборочным чертежам, протоколы испытаний и экспериментов, акты внедре​ния, распечатки программ для ЭВМ и станков с ЧПУ и другие материалы.

3. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА С РАЗВИТОЙ КОСТРУКТОРСКОЙ ЧАСТЬЮ.
Расположение материала в пояснительной записке такое же, как и в пояснительной записке технологических дипломных проектах. Разделы 11 и 12 не выполняют. Объем раздела 9 увеличивается, раз​дела 8 - уменьшается.
3.1. Технико-экономическое обоснование проекта
В этом разделе необходимо обосновать целесообразность проек​тирования нового оборудования на основе анализа и сопоставления его с уже существующими станками для решения той же или аналогич​ных производственных задач. Необходимо провести библиографический и патентный поиски и дать предварительное технико-экономическое обоснование вновь создаваемого оборудования.
 3.2. Конструкторский раздел

Его выполняют в нижеуказанной последовательности.
3.2.1 Техническое предложение
На базе анализа множества деталей, которое должно быть обра​ботано на данном станке, обосновывают его технические характе​ристики: диапазоны скоростей главного привода, привода подач и вспомогательных: перемещений. Выбирают двигатели для всех кинематических цепей. Синтезируют варианты принципиальных схем станка и возможные его компоновки.
3.2.2. Эскизный проект
Выполняют предварительную конструктивную разработку всех основных узлов с обоснованием соответствующими расчетами и опти​мизацией важнейших параметров станка.
3.2.3. Технический проект
Выполняют окончательную конструктивную проработку всех схем станка, его общие виды и все узловые чертежи. На атом этапе осу​ществляют уточненные расчеты и окончательно определяют эффектив​ность станка.
В пояснительной записке описывается структурная и кинемати​ческая схемы изделия. Приводится кинематический расчет всех це​пей. Строится циклограмма работы станка.
Описывается общее устройство оборудования, сначала - в стати​ке,
 затем - в работе.
Приводится описание (в статике и динамике) разработанных узлов оборудования. Производятся расчеты основных деталей узлов на прочность, жесткость и т.п.
Производятся расчеты на точность отдельных узлов или станка в целом, для чего строится и производится расчет не менее 2-3-х размерных цепей.
При проектировании необходимо обеспечить технологичность сборочных единиц и деталей, согласно правилам, изложенным в ГОСТ 14.203-73, 14.204-73. Количественно технологичность конст​рукций оценивают по ГОСТ 14.201-83.
3.3. Технологическая часть
Разрабатывается, и приводится в пояснительной записке маршрутный технологический процесс на одну наиболее ответственную деталь спроектированного станка (более подробно см. п.2.2.1 настоящих указаний).
3.4. Порядок оформления остальных разделов пояснительной записки смотри в разделе 2 настоящих указаний

4. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИХ ДИПЛОМНЫХ ПРОЕКТОВ
Последовательность разделов пояснительной записки таких дипломных проектов такая же, как у пояснительной записки технологи​ческих дипломных проектов. Однако в связи с большой спецификой этих дипломных проектов номенклатура, содержание и объем разде​лов пояснительной записки устанавливается руководителем проекта (по согласованию с зав. кафедрой "Технология машиностроения") индивидуально для каждой темы.
БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК
1.Антонюк В.Е. Конструктору станочных приспособлений: Справочное пособие. - Минск, Беларусь, 1991.
2. Гибкие производственные системы, промышленные роботы, РТК /
Под ред. Б.И.Черпакова,- М: Высш. шк., 1989.
3.  Дипломное проектирование по технологии машиностроения: Учеб. пособие для вузов /Под общ. ред. В.В.Бабука.-Мн.: Выш. школа, 1979.
4.  Инструмент для станков с ЧПУ, многоцелевых станков и ГПС. - М.: Машиностроение, 1990.
5.  Каштальян И.А. Обработка на станках с ЧПУ: Справочное пособие,- Минск: Высш. шк., 1989.
6.  Коваленко А.В. Станочные приспособления. - М.: Машинострое​ние, 1986.
7.  Кузнецов Й.И. Оснастка для станков с ЧПУ: Справочник,- М.: Машиностроение, 1990.
8.  Курсовое проектирование по технологии машиностроения / Под общ. ред. А.Ф.Горбацевича.- Минск: Выш. шк., 1975.
9.  Металлорежущие станки, 1990-91: Номенклатурный каталог. - М.: ВНИИТЭМР, 1990.
10.  Обработка металлов резанием: Справ. технолога./Под ред. А.А.Па​нова.- М.: Машиностроение, 1988.
11.  Общемашиностроительные нормативы режимов резания: Справочник: В2     т. - М.: Машиностроение, 1991.
12.  Одинцов Л.Г. Упрочнение и отделка деталей поверхностным плас​тическим деформированием: Справочник. - М: Машиностроение,1987.
13.  Прогрессивные режущие инструменты и режимы резания металлов: Справочник./Под ред. В. Н. Баранчикова. - М.: Машиностроение, 1990.
14.  Проектирование технологических процессов МО в машиностроении: Учеб. пособие для вузов/Под ред. В. В. Бабука - Минск: Вышэйа. Шк 1987
15.  Справочник технолога по автоматическим линиям./Под ред. А.Г. Косиловой.- М.: Машиностроение, 1982.
1С. Справочник инструментальщика. /Под ред. И.А. Ординарцева. - Л.: Машиностроение, 1987.
17. Справочник технолога-машиностроителя: В2  т. /Под ред. А.Г. Косиловой, Р.К.Мещерякова,- 4-е изд. - М.: Машиностроение, 1985.
18. Станки с числовым программным управлением (специализированные) /Под ред. В. А. Лещенко. - 2-е изд. - М.: Машиностроение, 1988.
                                   Содержание
1. Основные вопросы дипломного проектирования

2. Пояснительная записка дипломного проекта технологического профиля
3. Пояснительная записка дипломного проекта с развитой конструкторской частью 
4. Пояснительная записка исследовательских дипломных проектов

      Приложение 

      Библиографический список

