
Министерство науки и высшего образования Российской Федерации 



1 Цели и задачи освоения учебной дисциплины  

Цель освоения учебной дисциплины: формирование компетентности студентов в 

области технологии обработки швейных изделий 

Задачи:  

а) сформировать у обучающихся целостное представление о технологических 

процессах в промышленном производстве швейных изделий; 

б)  продемонстрировать интеграцию и многообразие технологических процессов в 

швейном производстве; 

в) развить умения творчески и технически обосновано решать задачи по обеспечению 

высокого качества изготовления швейных изделий; 

г)  ознакомить с требованиями к изделиям различного ассортимента на швейном 

производстве; 

д) ознакомить  с характеристиками современной одежды; 

е) сформировать знания о технологической последовательности обработки швейных 

изделий; 

ж) развить умения по обработке технологических узлов швейных изделий. 

 

2 Место учебной в структуре ОПОП 

Учебная дисциплина «Технология обработки тканей и швейное оборудование» 

относится к формируемой участниками образовательных отношений части учебного 

плана профессиональной образовательной программы направления подготовки 44.03.05 – 

Педагогическое образование (с двумя профилями подготовки), направленность (профиль) 

«Технология и информатика». В качестве входных требований выступают 

сформированные ранее компетенции обучающихся, приобретенные ими в рамках 

следующей дисциплины: «Материаловедение швейного производства» 

Освоение учебной дисциплины является компетентностным ресурсом для 

дальнейшего изучения следующих дисциплин: ''Конструирование и моделирование 

швейных изделий'', на производственных и учебных практиках.  

3 Требования к результатам освоения учебной дисциплины  

Перечень компетенций, которые формируются в процессе освоения учебной 

дисциплины):  

Универсальные компетенции:  

УК-1 Способен осуществлять поиск, критический анализ и синтез информации, 

применять системный подход для решения поставленных задач.  

Профессиональные компетенции: 

          ПК-1 Способен осваивать и использовать в учебном процессе базовые научно-

теоретические знания и практические умения в области технологического образования.  

 

Результаты освоения учебной дисциплины представлены в таблице 1.  

 

Таблица 1 - Результаты освоения учебной дисциплины 

Код и наименование 

компетенции 

Результаты освоения учебной дисциплины 

 (индикаторы достижения компетенций)  



УК-1 

Способен 

осуществлять поиск, 

критический анализ 

и синтез 

информации, 

применять 

системный подход 

для решения 

поставленных задач 

 

 

 

 

 

УК-1.1  
Знает  
особенности 
систематизации 
информаций, 
полученной из 
разных источников  
и методы ее 
критического 
анализа 
 

УК-1.2  

Умеет выявлять 

системные связи и 

отношения между 

изучаемыми 

явлениями, 

процессами, 

практиками и 

определять 

противоречия, 

возникающие в 

данных связях и 

отношениях; 

применять 

системный подход в 

интеллектуальной 

деятельности    

УК-1.3 

Владеет навыками 

анализа и синтеза 

научной информации; 

навыками логической 

аргументации выводов 

и суждений в решении 

профессиональных 

задач 

 

 

 

 

 

 

 

ПК-1  

Способен осваивать 

и использовать в 

учебном процессе 

базовые научно-

теоретические 

знания и 

практические 

умения в области 

технологического 

образования  

 

 

 
ПК-1.1  
Знает  базовые 
теории в предметной 
области, 
содержание, 
сущность, принципы 
и особенности 
различных 
технологических 
процессов; основы 
организации и 
управления 
современным 
производством; 
устройство и 
принципы работы 
технологического 
оборудования, 
электронных 
устройств и 
приборов 
 
 

 
ПК-1.2  
Умеет  выполнять 
графические 
изображения 
изделий с учетом 
принципов дизайна,  
в том числе с 
применением 
компьютерных 
технологий; 
выполнять 
построение 
чертежей в 
соответствии с 
требованиями 
ГОСТ ЕСКД 
 
 
 

 
ПК-1.3  
Владеет основами   
конструирования  и 
моделирования 
изделий из различных 
материалов; 
основными видами и 
технологиями  
обработки различных 
материалов, продуктов 
и полуфабрикатов 
 

 

 

 

 

 

4 Структура и содержание учебной дисциплины  

4.1.1 Трудоемкость учебной дисциплины для очной формы обучения представлена 

в таблице 2. 

 

 

 

 



Таблица 2 - Трудоемкость учебной дисциплины для очной формы обучения 
Части учебной дисциплины (  Всего Распределение 

по семестрам   

3 

семестр 

1. Трудоемкость учебной дисциплины (модуля) в 

зачетных единицах (ЗЕТ) 

4 4 

2. Контактная аудиторная работа в академических часах 

(АЧ) 

72 72 

3. Курсовая работа/курсовой проект (АЧ) (при наличии) - - 

4. Внеаудиторная СРС в академических часах (АЧ) 72 72 

5. Промежуточная аттестация - дифференцированный 

зачет (АЧ) 
ДЗ ДЗ 

 

4.2  Содержание учебной дисциплины  

 

Раздел № 1.Современная технология пошива изделий 

Тема:1Виды и свойства машинных стежков и строчек  

Лекция 1 Виды работ, применяемых при изготовлении одежды 

1.1Организация рабочего места для выполнения машинных работ 

1.2 Терминология машинных операций 

1.3 Технические условия на выполнение машинных работ 
1.4 Виды машинных стежков и строчек 

1.5 Соединительные швы 

1.6 Краевые швы 

1.7 Отделочные швы 

  

     Тема: 2 Основные виды влажно -  тепловых операций 

     Лекция 2 Способы формообразования деталей швейных изделий 

 

2.1 Организация  и оборудование рабочего места утюжильщицы 

2.2. Требования к выполнению влажно-тепловой обработке: 

2.3 Особенности влажно – тепловой обработки для различных материалов 

2.4 Выбор подкладки  в зависимости от верха ткани модели. 

2.5 Виды клеевых материалов 

2.6 Особенности влажно – тепловой обработки для различных материалов  

 

Тема: 3 Клеевые швы и материалы 

Лекция 3  Виды клеевых прокладочных материалов 

3.1  Способы соединения клеем деталей одежды.  

 3.2 Устранение некоторых дефектов, возникающих при влажно – тепловой обработке.  

 3.3 Прокладки, применяемые при изготовлении изделий. Выбор прокладки в зависимости 

от материала  

 

Тема: 4 Изготовления поясных изделий  

Лекция 4 Последовательность изготовления поясных изделий  

4.1 Последовательность  поузловой  обработки прямой двухшовной юбки. 

4.2 Особенности изготовления более сложных  моделей юбок. 

4.3 Последовательность  поузловой обработки брюк.  

 

Раздел № 2Классификация швейного оборудования  

Тема: 1Основные рабочие органы швейных машин 



Лекция 5 Общая характеристика технологического оборудования, его 

классификация 

1.1.1  Развития швейного машиностроения в нашей стране и за рубежом.      

1.1.2   Классификация швейного оборудования 

1.1.3  Основные характеристики, особенности и описание швейных машин 

1.1.4  Основные рабочие органы швейных машин. 

1.1.5  Машинные стежки и строчки  

1.1.6  Конструктивные особенности механизма иглы, челнока, петлителя, 

нитепритягивателя, механизма перемещения материала. 

 1.1.7 Теория работы швейных машин, выполняющих цепные строчки. 
 

Тема: 2 Организация рабочего места утюжильщицы 

Лекция 6 Современное оборудование для влажно-тепловой обработки 

2.2.1Общие сведения о ВТО. 

2.2.2  Организация рабочего места. 

2.2.3  Гладильные  и утюжильные столы  

2.2.4   Паровоздушный манекен. 

 

 Тема: 3Исторические сведения о швейном оборудовании  

Лекция 7Процесс образования машинных стежков и строчек 
3.3.1 Процесс образования челночного и цепного  стежков.  

3.3.2. Механизмы промышленных швейных машин 

3.3.3 Неполадки в работе швейных машин.  

3.3.4 Оборудование для ВТО и раскройное оборудование.  

 
4.3 Трудоемкость разделов учебной дисциплины  и контактной работы  

 

Таблица 3 - Трудоемкость разделов учебной дисциплины 
№ Наименование разделов (тем) учебной 

дисциплины (модуля), УЭМ, наличие 

КП/КР 

Контактная работа (в АЧ) Внеа

уд. 

СРС 

(в 

АЧ) 

Формы текущего контроля  

Аудиторная  В 

т.ч. 

СРС  
ЛЕК ПЗ ЛР 

 

Раздел 1 Технология обработки тканей 

1.1 Виды и свойства машинных 

стежков и строчек  

 

3 - 12 2 6 Контрольный опрос 
 

1.2   Основные виды влажно  -  

тепловых операций 

3 - 12 2 12 Тестовый опрос 
 

1.3 Виды клеевых прокладочных 

материалов 

  9 2 12 Контрольно – оценочное 

средство 
1.4 Последовательность 

изготовления поясных изделий  
 

3  12  6 Контрольная работа 

Раздел 2 Оборудование швейного производства 

2.1 Общая характеристика 

технологического оборудования, 

его классификация.   
 

3 3 - 2 12 Собеседование 

2.2 Современное оборудование для 

влажно-тепловой обработки 

3 3 - 2 12 Творческое задание  

2.3 Процесс образования машинных 

стежков и строчек 

3 3 - 2 12 Собеседование 
 



 Промежуточная аттестация Дифференцированный зачет 

 ИТОГО 18 9 45 12 72  

 

4.4 Лабораторные работы  

 

4.4.1 Перечень тем лабораторных работ: 

 1. Структура  образования машинных стежков  и строчек. 

          1.1 Соединительные  швы. 

          1.2. Видыкраевых швов.  

         1.3 Виды отделочных швов. 

2. Последовательность обработки юбки после примерки. 

        2.1 Обработка  застежек и вытачек  в юбках.  

        2.2 Обработка верхнего и нижнего  среза  юбки.  

3.Последовательность обработки юбки после примерки. 

         3.1Обработка шлиц и разрезов  в  юбки.  

         3.2 Обработка юбки на подкладки.  

4. Последовательность обработки юбки после примерки. 

         4.1 Обработкакарманов в юбках. 

5. Современная технология пошива мужских брюк. 

         5.1Обработки застежки  и верхнего среза пояса в  мужских брюках. 

         5.2 Обработка низа брюк брючной тесьмой 

 

4.4.2 Примерные темы курсовых работ/курсовых проектов:  

Курсовые работы/курсовые проекты не предусмотрены учебным планом. 

 

 

5 Методические рекомендации по организации освоения учебной дисциплины  

 

Таблица 4 -  Методические рекомендации по организации лекций 
№ Темы лекционных занятий (форма проведения) Трудоемкость 

в АЧ  

1. Виды работ, применяемых при изготовлении одежды(информационная 

лекция) 

3 

2. Способы формообразования деталей швейных изделий (информационная 

лекция) 

3 

3.  Последовательность изготовления поясных изделий(лекция-презентация) 3 

4.  Общая характеристика технологического оборудования, его 

классификация (информационная лекция) 

3 

5.  Современное оборудование для влажно-тепловой 

обработки(информационная лекция) 

3 

6.  Процесс образования машинных стежков и строчек (информационная 

лекция) 

3 

 ИТОГО 18 

 

Таблица 5 - Методические рекомендации по организации практических занятий 
№ Темы практических занятий (форма проведения)   Трудоемкость в 

АЧ  

1. Классификация швейного оборудования (работа в группе): 

-Подбор игл, и заправка нитей в швейных машинах 

-Неполадки в работе швейных  машин 

 

3 

2. Подбор оборудования для изготовления изделия платьево-блузочного 3 



ассортимента(работа в группах). 

3.   Изучение процесса образования стежков  и строчек машин 

полуавтоматического  действия (работа в группах): 

- Процесс образования цепных стежков, рабочие органы  машин, швейные 

машины цепного стежка.   

3 

 ИТОГО 9 

 

 
 

6 Фонд оценочных средств учебной дисциплины  

Фонд оценочных средств,  представлен в Приложении А. 

 

7 Условия освоения учебной дисциплины  

 

7.1 Учебно-методическое обеспечение  
Учебно-методического обеспечение учебной дисциплины представлено в 

Приложении Б. 
 

7.2 Материально-техническое обеспечение 

Таблица 6 -  Материально-техническое обеспечение учебной дисциплины 
№  Требование к материально-

техническому обеспечению  

Наличие материально-технического оборудования и 

программного обеспечения  

1. Наличие специальной аудитории  Компьютерный класс, лаборатория, швейная 

мастерская  

2. Мультимедийное оборудование   Проектор, компьютер, экран,  

3.  Программное обеспечение Программа «POWER POINT Viewer»  

4. Техническое обеспечение Производственные швейные машины:  

1022 кл ОЗЛМ- 5 шт, Фирмы JUKI – стачивающие - 5 

шт, обмёточные –2 шт,  плоскошовная -1 шт,  

петельная – 1 шт, подшивочная – 1 шт,  

утюжильные столы – 2 шт,   

 

инструменты:  

ножницы; пресс для установки кнопок; 

 средства малой механизации (лапки),  

сантиметровые ленты, линейки, лекало для 

закройщиков, булавки, мелки, наперстки.   

 

 

  



 

 

Приложение А 

(обязательное) 

Фонд оценочных средств 

учебной дисциплины «Технология обработки тканей и швейное оборудование» 

 

1 Структура фонда оценочных средств  

Фонд оценочных средств состоит их двух частей:  

а) открытая часть - общая информация об оценочных средствах (название 

оценочных средств, проверяемые компетенции, баллы, количество вариантов заданий, 

методические рекомендации для применения оценочных средств и пр.), которая 

представлена в данном документе, а также те вопросы и задания, которые могут быть 

доступны для обучающегося;   

б) закрытая часть - фонд вопросов и заданий, которая не может быть заранее 

доступна для обучающихся (экзаменационные билеты, вопросы к контрольной работе и 

пр.) и которая хранится на кафедре. 

 

 

2 Перечень оценочных средств текущего контроля и форм промежуточной 

аттестации 

Таблица А.1 Перечень оценочных средств 

№ Оценочные 

средства для 

текущего  

контроля 

Разделы учебной дисциплины  Баллы  Провер

яемые 

компе

тенции 

1. Контрольный опрос Виды работ, применяемых при 

изготовлении одежды 

30 УК-1 

ПК-1 

2. Тестовый опрос  Способы формообразования деталей 

швейных изделий 

12 УК-1 

ПК-1 

3. Контрольно – 

оценочное средство  

Виды клеевых прокладочных 

материалов 

35 УК-1 

4. Контрольная работа Последовательность изготовления 

поясных изделий 

30 ПК-1 

5. Собеседование Общая характеристика 

технологического оборудования, его 

классификация 

30 УК-1 

ПК-1 

6. Творческое задание Подбор оборудования для изготовления 

изделия платьево-блузочного 

ассортимента 

30 ПК-1 

7. Собеседование Изучение процесса образования 

стежков  и строчек машин 

полуавтоматического  действия 

33 ПК-1 

Промежуточная аттестации   

 Дифференцированный зачет -  

 ИТОГО  200  

 

3. Рекомендации к использованию оценочных средств  

 

Контрольный опрос по разделу: Виды работ, применяемых при изготовлении одежды " 

 

Таблица А.2 –Контрольный опрос 



Критерии оценки  Количество вопросов  

1.Количество правильных ответов на вопросы 

 

18 

2.Точность ответов 

 

3.Полнота ответов 

 

 

Примерные вопросы:  

 1. Организация ручных работ, применяемые инструменты и приспособления. 

 2. Виды ручных стежков, их применение.  

 3. Технические условия на выполнение ручных работ. 

 4. Терминология ручных работ  

 5. Машинные работы 

 6. Требования, предъявляемые к выполнению ручных работ.  

 7. Организация машинного рабочего места. 

 8. Соединительные машинные швы. 

 9. Краевые машинные швы.  

10. Отделочные машинные швы.  

11. Конструкция машинных швов.  

12. Технические требования к машинным швам.  

13. Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении ВТО.  

14. Виды ВТО.  

15. Терминология влажно-тепловых работ.  

16. Требования, предъявляемые к выполнению влажно-тепловых работ.  

17. Монтаж женских плечевых изделий. 

 18. Монтаж женских поясных изделий. 

 

Тестовый опрос по теме «Способы формообразования деталей швейных изделий» 

 

Таблица А.3 – Тестовый опрос  

Критерии оценки  Количество 

вариантов заданий   

Количество правильных ответов на вопросы 12 

 
1. Какие вещества применяют для уменьшения вязкости клея, уменьшения усадочных 

явлений в клеевом шве? 
а) отвердители 
б) стабилизаторы 
в) наполнители 
г) клееобразователи 
д) пластификаторы 
Ответ: В 
2. Какие вещества вызывают полимеризацию (переход в твердое состояние) синтетических 

смол холодного отверждения? 
а) стабилизаторы 
б) клееобразователи 
в) наполнители 
г) пластификаторы 
д) отвердители 
Ответ: Д 
3. Какие вещества придают клеям биологическую стойкость? 
а) пластификаторы 



б) антисептики 
в) наполнители 
г) вспенивающие вещества 
д) катализаторы 
Ответ: Б 
4. Какие клеи относят к совершенно неводостойким? 
а) казеиновые 
б) синтетические 
в) карбамидные 
г) глютиновые 
д) фенолоформальдегидные 
Ответ: Г 
5. Какие вещества применяют для ускорения процесса полимеризации клеев на основе 

синтетических смол? 
а) пластификаторы 
б) антисептики 
в) наполнители 
г) вспенивающие вещества 
д) катализаторы 
Ответ: Д 
6. Какие клеи после полимеризации переходят в неплавкое нерастворимое состояние? 
а) термопластичные 
б) термореактивные 
Ответ: Б 
7. Что такое адгезия? 
а) это способность к затуплению режущего инструмента при обработке 
б) это способность клея прилипать к склеиваемым поверхностям 
в) это способность клея к отверждению при стандартных условиях склеивания 
Ответ: Б 
Ответ: В 
8. Основной составной частью казеиновых клеев является: 
а) мездра 
б) казеин 
в) смола 
Ответ: Б 
Ответ: Г 
9. Как называется студнеобразное состояние костного клея? 
а) галерта 
б) пачка 
в) брикет 
Ответ: А 
10. Какую марку бакелитовой пленки  используют для склеивания декоративной и березовой 

фанеры и мебельных заготовок? 
а) А 
б) Б 
в) В 
Ответ: Б 
11. Наиболее распространенное и дешевое вспенивающее вещество, это: 
а) пылевидный альбумин 
б) древесная мука 
в) жидкое стекло 
г) формалин 
Ответ: А 
12. Что относится к эксплуатационным требованиям? 
а) малый расход клея, низкая стоимость сырья, простота приготовления клея 
б) нетоксичность компонентов клеев 



в) удобство приготовления и нанесения клея, оптимальная вязкость клея, длительный срок 

хранения клеев, высокая скорость отверждения 
г) водостойкость и атмосферостойкость клеевых соединений, долговечность клеевых швов 
Ответ: Г 

 

Контрольно – оценочное средство по разделу: "Виды клеевых прокладочных 

материалов" 

 

Таблица А.4 – Контрольно-оценочное средство  

Критерии оценки  Количеств

о 

вариантов 

заданий 

1.  Карточки задания 
5 

2. Точное выполнения задания  

 

Примерные карточки задания  

 

Карточка-задание №1  

 

1. Определить по схеме-рисунку назначение шва, область его применения. Выполнить 

шов. 

 

2. .Выполнить швы. Назвать швы, описать технику их выполнения 

 

. 

3.Назвать швы, изображенные на. Выполнить отделочный шов обтачной с кантом 

 

 

                           Картачка – задание №2 



1. Определить по схеме-рисунку назначение шва, область его применения. Выполнить 

шов. 

 

2.Выполнить швы.Назвать швы, описать технику их выполнения 

 

 
 

. 

3.Назвать швы, изображенные на рисунках. Выполнить отделочный шов обтачной с 

кантом. 

 

 

 
 

Карточка – задание №3  

 

1. Определить по схеме-рисунку назначение шва, область его 

 
2.Выполнить швы.Назвать швы, описать технику их выполнения. 

 

 
 



3.Назвать швы, изображенные на рисункахВыполнить отделочный шов стачной с кантом. 

 

 
 

Карточка-задание № 4 

1. Определить по схеме-рисунку назначение шва, область его применения. Выполнить 

макет шва. 

 
2.Выполнить швы.Назвать швы, описать технику их выполнения 

 

 

 
 

 

3.Назвать швы, изображенные на рисунках.Выполнить отделочный шов стачной с кантом. 

 
 

 

 

Карточка-задание № 5 

 

1. Определить по схеме-рисунку назначение шва, область его 

применения. Выполнить шов. 



 
 

2. Выполнить швы.Назвать швы, описать технику их выполнения. 

 

 
 

 

3. Назвать швы, изображенные на рисунках. Выполнить отделочный шов накладной с 

кантом. 

 

 
Контрольная работа: «Последовательность изготовления поясных изделий» 

 

Таблица А.6 Контрольная работа  

Критерии оценки  Количество 

вопросов  

1. Количество правильных ответов на вопросы 6 

2. Точность ответов 

3. Полнота ответов 
 

Задание 1 

Определить и назвать последовательность обработки узлов юбки (пронумеровать). 

Графически изобразить отсутствующий узел. 



 

Задание 2 
Составить правильную последовательность изготовления юбки 

1.  Подготовить юбку к примерке. 

2.  Перенести линии. 

3.  Ознакомиться с моделью. 

4.  Обработать застежку. 

5.  Окончательная отделка юбки. 

6.  Проверить наличие деталей. 

7.  Провести примерку. 

8.  Обработать верхний срез. 

9.  Продублировать детали. 

10.  Обработать нижний срез. 

11.  Обработать срезы, вытачки, складки, шлицу и т. д. 

12.  Соединить полотнища. 

Задание 3 

Выполните описание 

внешнего вида изделия: 

 

Карточка №1 Карточка №2 Карточка №3 

   



Задание 4 

Расскажите по схеме последовательность 

выполнения ВТО передних и задних 

половинок брюк 

  

  

  

Задание 5 

 Определить название операции, 

название машинных строчек 

КАРТОЧКА-ЗАДАНИЕ № 1 

КАРТОЧКА-ЗАДАНИЕ 

№ 2 

КАРТОЧКА-

ЗАДАНИЕ № 3 

   

Задание 6 



Напишите обозначенные цифрами названия конструктивных линий и срезов 

передней половинки брюк 

 

1– ………………………………………………… 

2 – ………………………………………………… 

3 – ………………………………………………… 

4 – ………………………………………………… 

5 – ………………………………………………… 

6 – ………………………………………………… 

7 – ………………………………………………… 

8 – ………………………………………………… 

9 – ………………………………………………… 

10 – …… 

 

 

 

Собеседование по разделу:«Общая характеристика технологического оборудования, его 

классификация» 
Таблица А.7  - Собеседование  

Критерии оценки  Количество 

вопросов  

1. Количество правильных ответов на вопросы 8 

2. Точность ответов 

3. Полнота ответов 

 

Список вопросов: 

1. Какие виды швейного оборудования вы знаете? 

2. Какие признаки отражают технологическую классификацию? 

3. Какие признаки отражают конструктивную классификацию? 

4. Какие параметры швейной машины можно заключить в буквенно-цифровом 

коде? 

5. Что позволяет механизация процесса пошива? 

6. Чем вызвано разнообразие швейного оборудования? 

7. Перечислите основные критерии при выборе вариантов оборудования. 

8. Почему автоматизируют процесс выполнения технологической операции? 

 

Творческое задание: «Подбор оборудования для изготовления изделия платьево-

блузочного ассортимента» 
Таблица А.8 – Творческое задание  

Критерии оценки  Количество 

вопросов  

1. Количество правильных ответов на вопросы 15 

2. Точность ответов 

3. Полнота ответов 

 

Темы групповых и/или индивидуальных творческих заданий  



 

1. Перечислите основные типы машин цепного стежка, их назначение. 

2. Перечислите этапы процесса образования  цепных стежков. 

3. Каковы основные рабочие органы машины цепного стежка? 

4. Какие существуют типы петлителей в швейных машинах? 

5. Каковы особенности образования цепных стежков? 

6. На какие группы делятся стежки по способу образования? 

7. Какие рабочие органы швейных машин участвуют в образовании челночного 

стежка?   Цепного стежка? 

8. Как образуются комбинированные стежки? 

9. Назовите преимущества и недостатки челночных строчек. 

10. Назовите преимущества и недостатки цепных строчек. 

 

 

Собеседование «Изучение процесса образования стежков  и строчек машин 

полуавтоматического  действия» 

 
Таблица А.9 -  Собеседование 

Критерии оценки  Количество 

вопросов  

1. Количество правильных ответов на вопросы 15 

2. Точность ответов 

3. Полнота ответов 

 

Контрольные вопросы по теме 

«Организация рабочего места для влажно-тепловой обработки швейных изделий» 
 

 
 

1.Как правильно организовать рабочее место для выполнения влажно – тепловых работ? 

2. В чем заключается сущность влажно – тепловой обработки? 

3.Что относится к оборудованию для влажно – тепловых работ? 

4. Какие виды влажно – тепловой обработки различают? 

5.С какой стороны на столе располагается подставка для утюга? 

6. Дать определение термину «сутюживание» 

7. Где применяется отпаривание? 

8. Что означает влажно – тепловая обработка ткани для предотвращения последующей 

усадки? 

9. Дать определение термину «разутюживание» 



10. Технические условия на выполнение влажно - тепловых работ. 

11. Почему с лицевой стороны изделия из шерстяных тканей, утюжат через 

проутюжильник? 

12. В какой технологической последовательности выполняют ВТО стачного шва 

взаутюжку? 

13. Что необходимо делать во избежание пролегания швов? 

14. Почему особого внимания при ВТО требуют ткани цвета морской волны, голубые, 

белые, светло – серые? 

15. Почему операции ВВТО производят до полного удаления влаги? 

16. Как различают прессы по назначению? 

 

  



 

Приложение Б 

(обязательное) 

Карта учебно-методического обеспечения 

учебной дисциплины  

«Технология обработки тканей  и швейное оборудование» 
 

Таблица Б.1 – Основная литература 

Библиографическое описание издания 

(автор, наименование,  вид,  место и год издания, кол.стр.) 

Кол.экз. в 

библ. Нов 

ГУ 

Наличие в 

ЭБС 

Печатные источники  

1. Бессонова, Н. Г.    Материалы для отделки одежды : 

учеб.пособие для вузов / Н. Г. Бессонова, Б. А. Бузов. - М. : 

Форум : Инфра-М, 2013. - 143, [1] с. 

3  

2. Бузов, Б. А.    Материалы для одежды. Ткани : учеб.пособие 

для вузов / Б. А. Бузов, Г. П. Румянцева. - М. : Форум : 

Инфра-М, 2012. - 223, [1] с 

2  

3. Петрова, М. В.    Технология обработки тканей : 

учеб.пособие для вуза. - Ростов н/Д : Феникс, 2005. - 94,[2]с 
5  

4. Полянская, Т. В.    Особенности технологии обработки 

трикотажных изделий : учеб.пособие для вузов / Т. В. 

Полянская. - М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2010. - 160 

15  

Электронные ресурсы  

1. Технологии изготовления швейных изделий : 

метод.рекомендации к выполнению курс. раб. / авт.-сост. Л. 

К. Самойлова ; Новгород. гос. ун-т им. Ярослава Мудрого. - 

Великий Новгород, 2013. - 25, [1] c. 

10  

2. Швейное машиноведение: метод. Рекомендации по 

выполнению лабораторных работ/ авт.-сост. Л. К. Самойлова ; 

Новгород.гос. ун-т им. Ярослава Мудрого. - Великий 

Новгород, 2008. - 50, [1] c. 

 

10  

3. Рабочая программа учебного модуля «Технология обработки 

тканей и швейное оборудование »  по направлению 

подготовки 44.03.05 - Педагогическое образование (с двумя 

профилями подготовки) «Технология и информатика»/ 

Самойлова Л.К. . -  2020. – 21 

1  

 

Таблица Б.2 – Дополнительная литература  

 

Библиографическое описание издания 

(автор, наименование,  вид,  место и год издания, кол.стр.) 

Кол.экз. в 

библ. Нов 

ГУ 

Наличие в 

ЭБС 

Печатные источники  

1. Умняков, П. Н.    Технология швейных изделий. История 

моды мужских костюмов и особенности процессов 

индустриального производства : учеб.пособие для вузов / П. 

Н. Умняков, Н. В. Соколов, С. А. Лебедев ; под общ. ред. П. 

Н. Умнякова. - М. : Инфра-М : Форум, 2014. - 262, [2] с. 

3  



2. Шитье и рукоделие : Энциклопедия. - М. : Большая 

Рос.энцикл., 1994, 1999. – 288 с. 
3  

3. Стасенко-Закревская, М. Г.    Полный курс кройки и шитья: 

Конструирование, моделирование, технология / М. Г. 

Стасенко-Закревская. - М.;Ростов н/Д :МарТ, 2006. - 240с 

5  

 

 

Зав. кафедрой _____________  Петряков П.А 

«     »                 2020 г.   

  



 

Приложение В 

(обязательное) 

Лист актуализации рабочей программы  

учебной дисциплины  

«Технология обработки тканей  и швейное оборудование» 

 

Рабочая программа актуализирована на 2020/2021 учебный год.  

Протокол № 9 заседания кафедры ТХО от «     »  май 2020 г.  

Разработчик: _____________________________Л.К.Самойлова 

Зав. кафедрой_____________________________П.А.Петряков 

 

Рабочая программа актуализирована на 20__/20__ учебный год.  

Протокол № ___ заседания кафедры от «____»_________  20___ г.  

Разработчик: _______________________________________ 

Зав. кафедрой_______________________________________ 

 

Рабочая программа актуализирована на 20__/20__ учебный год.  

Протокол № ___ заседания кафедры от «____»_________  20___ г.  

Разработчик: _______________________________________ 

Зав. кафедрой_______________________________________ 

 

 

Таблица В.1 Перечень изменений, внесенных в рабочую программу 
Номер 

изменения 

№ и дата протокола 

заседания кафедры  

Содержание изменений   
Зав. кафедрой Подпись 

     

     

     

     

     

 


