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Паспорт фонда оценочных средств 
по учебному модулю "Автоматическое управление процессами в машиностроении" для направления 

подготовки 15.04.05«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 
производств» 

 
Дисциплина, раздел 

(в соответствии с РП) 
ФОС Контролируемы

е компетенции 
(или их части) 

Вид 
оценочного 

средства  

Количест
во 

вариантов 
заданий 

Учебный модуль  «Автоматическое управление процессами в машиностроении» 
Раздел 1. Общие сведения об 
автоматизированной системе управления 
технологическим процессом (АСУ ТП). 

разноуровневые 
задачи 15 ПК-6 

Раздел 2. Архитектура систем 
промышленной автоматизации. 

разноуровневые 
задачи, тест 

15 ПК-6 

Раздел 3. Подсистемы сбора и 
обработки информации. Датчики. 
Преобразователи. Аналого-цифровые 
преобразователи (АЦП). 

разноуровневые 
задачи 
лабораторная 
работа, тест 

15 ПК-6 

Раздел 4. Исполнительные устройства 
(ИУ). Классификация ИУ. 
Электрические, пневматические, 
гидравлические исполнительные 
устройства. 

разноуровневые 
задачи 
лабораторная 
работа, тест 

15 ПК-6 

Раздел 5. Промышленные локальные сети. 
Основные стандарты и концепции 
промышленных сетей. 

разноуровневые 
задачи 
лабораторная 
работа, тест 

15 ПК-6 

Раздел 6. Промышленные 
контроллеры (ПЛК). ПЛК в 
автоматизированных системах 
управления. Аппаратные средства 
ПЛК. Программные средства ПЛК. 
Технология проектирования систем 
автоматизации на базе ПЛК.  

разноуровневые 
задачи 
лабораторная 
работа, тест 

15 ПК-6 

Раздел 7. Конфигурирование ПЛК. 
Основы программирования ПЛК. 
Программирование и настройка ПЛК. 

разноуровневые 
задачи 
лабораторная 
работа, тест 

15 ПК-6 

Аттестация: 
 дифференцированный зачёт 

Комплект 
контрольных 

вопросов 
15 ПК-6 
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Характеристика оценочного средства № 1 

РАЗНОУРОВНЕВЫЕ ЗАДАЧИ В СООТВЕТСТВИИ С ПАСПОРТОМ ФОС 

1.1 Общие сведения об оценочном средстве 
 

 Практическая работа является одним из средств текущего контроля в освоении учебного 
модуля «Автоматическое управление процессами в машиностроении». Практическая работа 
используется для проверки и оценивания знаний, умений и навыков студентов. 

Практическая работа проводится в письменном виде во время аудиторной самостоятельной 
работы. Количество вариантов соответствует количеству студентов в группе. Практическая работа 
охватывает весь теоретический и практический материал учебного модуля «Автоматическое 
управление процессами в машиностроении». Максимальное количество баллов, которые может 
получить студент, равно 70 баллов. 

Во время выполнения практической работы оценивается способность студента 
самостоятельно создать проект устройства (процесса), умение применять полученные в ходе лекций 
лабораторных и практик знания. 

1.2 Параметры проведения и оценивания практической работы  
Критерии оценки практической работы :  
При защите студент должен уметь объяснить логику решения задачи и алгоритм работы 

программы, а также ответить на дополнительные вопросы преподавателя по теме практической 
работы. Студент, защитивший задания практической работы, допускается к зачету. Студент, 
получивший оценку «не зачтено», должен исправить указанные преподавателем ошибки и защитить 
практическую работу повторно. Студенты, не выполнившие практическую работу работы, к зачету 
не допускаются. 

 
Условия оценки практической работы 
Предлагаемое 
количество задач 1 

Критерии оценки: 
«удовлетворительно» 5 – 6 баллов – испытывает трудности при выполнении ПР. 
«хорошо» 7 – 8 баллов – допускает неточности при выполнении ПР. 

«отлично» 9 – 10 баллов – демонстрирует четкое и безошибочное 
выполнение ПР. 
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Характеристика оценочного средства № 2 

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА В СООТВЕТСТВИИ С ПАСПОРТОМ ФОС 
 
Общие сведения об оценочном средстве 
Лабораторная работа является одним из средств текущего контроля в освоении учебного 

модуля «Автоматическое управление процессами в машиностроении». Лабораторная работа является 
средством углубления знаний студентов по теоретическому материалу, а также умений применять 
полученные знания для решения поставленных задач.  

В рамках освоения УМ  задание на лабораторную работу выдаётся индивидуально каждому 
студенту. Студенты выполняют задания в письменном виде и проводится защита выполненной 
лабораторной работы на каждом последующем занятии. Максимальное количество баллов за тест – 
75. В случае неудовлетворительной оценки студенту даётся неделя на исправление ошибок. 

Во время проверки выполненной работы оценивается способность студента выполнить 
составить отчёт и защитить лабораторную работу. 

1.3 Параметры проведения и оценивания контрольной работы 
Критерии оценки контрольных работ: полнота и правильность решения каждого задания. 

Условия оценки лабораторной работы 
Предел длительности контроля 

знаний 2 акад. часа 

Максимальное количество 
баллов за лабораторную 
работу 

15 баллов 

Критерии оценки: 

«удовлетворительно» 7 – 9 баллов – испытывает трудности при выполнении 
заданий 

«хорошо» 10 – 12 баллов – допускает неточности при выполнении 
заданий 

«отлично» 13 – 15 баллов – демонстрирует четкое и безошибочное 
выполнение заданий 
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Характеристика оценочного средства № 3 

ТЕСТ В СООТВЕТСТВИИ С ПАСПОРТОМ ФОС 
 

Общие сведения об оценочном средстве 
Тест является видом итогового контроля и оценки знаний, умений и навыков, уровня 

сформированности компетенций студента при освоении учебного модуля «Автоматическое 
управление процессами в машиностроении". 

Задания в тестовой форме достаточно полно отображают планируемую содержательную 
структуру изучаемого и контролируемого материала, дают возможность ранжировать студентов по 
уровням подготовленности: чем меньше пробелов в ответах обучаемого на тестовые задания, тем 
лучше структура его знаний; чем выше его тестовый балл, тем выше качество его подготовленности. 

Тест формируется индивидуально для каждого студента из банка тестовых заданий. Пример 
теста в Приложении А к рабочей программе. По каждой теме случайным образом выбирается 10 
вопросов. Максимальное количество баллов за тест – 30. 
 

4.3 Параметры оценки теста 
Предел длительности контроля 45 минут 

Предлагаемое количество заданий из 
одного контролируемого подэлемента 

Согласно плана теста 

Количество вариантов 25 
Последовательность выборки вопросов из 

каждого раздела 
Определенная по разделам, случайная 

внутри раздела 
Критерии оценки: выполнено верно заданий 

«5», 5 баллов 100 – 90 - %  
«4», 4 балла 89 – 75 %  
«3», 3 балла 74-50 %  

Проверяемый компонент компетенции Знания 
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Приложение А 

Комплект контрольных вопросов к разноуровневым задачам 
 

1. Условные графические обозначения пневмоэлементов. 
2. Прямое управление пневмоцилиндром. 
3. Непрямое управление пневмоцилиндром. 
4. Управление с использованием Логическая функция «И». 
5. Управление с использованием Логическая функция «ИЛИ». 
6. Схемы с памятью и регулируемой скоростью пневмоцилиндра. 
7. Управление с использованием пневмоклапана быстрого выхлопа. 
8. Управление пневмоцилиндром по давлению. 
9. Управление с использованием пневмоклапана выдержки времени. 
10. Пневмоцилиндры одностороннего действия. 
11. Пневмоцилиндры двустороннего действия. 
12. Устройство 3/2–распределителей. 
13. Устройство 5/2–распределителей. 
14. Устройство обратных пневмоклапанов. 
15. Пневморегуляторы расхода воздуха. 
16. Управление с использованием пневмоклапана давления. 
17. Устройства подготовки сжатого воздуха. 
18. Системы подготовки сжатого воздуха. 
19. Устройство пневмоцилиндра. 
20. Основные характеристики пневмоцилиндра. 
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Приложение Б 

Комплект заданий к лабораторным работам 
 

Задание к лабораторной работе №1 

 
  



8 
 

Задание к лабораторной работе №2 
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Задание к лабораторной работе №3 

 

 
  



10 
 

 
Задание к лабораторной работе №4 
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Задание к лабораторной работе №5 
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Задание к лабораторной работе №6 
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Задание к лабораторной работе №7 
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Задание к лабораторной работе №8 

 

 
  



15 
 

 
Задание к лабораторной работе №9 
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Задание к лабораторной работе №10 
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Приложение В 

Фонд тестовых заданий 
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Приложение Г 

Комплект контрольных вопросов к дифференцированному зачёту 

 

1. Понятие Автоматизированная система управления технологическим процессом (АСУ ТП). 

2. Индуктивные бесконтактные датчики. 

3. Емкостные датчики. 

4. Механические конечные выключатели. 

5. Подсистемы сбора и обработки информации. Преобразователи. Устройства согласования 
сигналов. 

6. Электрические исполнительные устройства. 

7. Пневматические исполнительные устройства. 

8. Гидравлические исполнительные устройства. 

9. Классификация исполнительные устройства по виду сигналов. 

10. Промышленные локальные сети связи. 

11. Топология локальных сетей связи. 

12. ПЛК в автоматизированных системах управления. 

13. Аппаратные средства ПЛК. 

14. Программные средства ПЛК. 

15. Технология проектирования систем автоматизации на базе ПЛК. 

16. Конфигурирование ПЛК. 

17. Основы программирования ПЛК. 

18. Программирование и настройка ПЛК. 

19. Человеко-машинный интерфейс. 

20. Информационно-управляющие системы (SCADA). 

 


